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Указатель по информационным изображениям

Инструмент: 
число зубьев: 5

Инструмент: 
число зубьев: 6

Инструментальная оснастка

Хвостовик:
цилиндрический

Хвостовик:
цилиндрический 
по ≤h6

Хвостовик:
цилиндрический 
Weldon по ≤h5

Хвостовик:
цилиндрический
Whistle Notch™

Хвостовик:
цилиндрический 
Weldon®

Хвостовик:
цилиндрический
Whistle Notch по ≤h6

Хвостовик:
HSKA/DIN
69893

Хвостовик: KM-TS
(ISO 26622)

Хвостовик:
квадратный
хвостовик

Хвостовик: торцевая
фреза насадной
конструкции

Хвостовик: KM4X™ Осевая регулировка
с торца

Сбалансированная
конструкция

Балансировка — 
G 2.5/15 000

Осевая регулировка
с боку

Биение ≤3
Обработка с подачей
СОЖ к режущим
кромкам сверла

Обработка с
минимальной
подачей СОЖ (MQL)
к режущим кромкам
сверла

Обработка с подачей
СОЖ через центр
сверла

Обработка с подачей
СОЖ к режущим
кромкам фрезы со
сменными пластинами

Обработка с подачей
СОЖ: 100 бар

Обработка с 
подачей СОЖ:
1500 фунт/дюйм2 

Фрезерование:
настраиваемые
расточные оправки

ISO 26622

Фрезы со сменными режущими пластинами

Торцевое
фрезерование

Фрезерование
методом винтовой
интерполяции

Врезание под углом:
сплошной материал

Обработка паза:
фреза со
сферическим концом

Плунжерное
фрезерование

Обработка паза:
плоский торец

Торцевое
фрезерование/фрезе-
рование уступов:
фреза со
сферическим концом

Торцевое
фрезерование/фрезе-
рование уступов:
торец с фаской

3D профильное
фрезерование

Торцевое
фрезерование/фрезе-
рование уступов:
плоский торец

Обработка карманов
Хвостовик:
цилиндрический

Хвостовик: 
с резьбовым
креплением

Хвостовик:
фреза насадной
конструкции

Хвостовик:
цилиндрический 
Weldon®

Фрезерование:
внутренний 
подвод СОЖ

DIN — Немецкий институт стандартизации

ANSI — Американский национальный институт стандартов

Балансировка
— G 2.5/15 000

Балансировка
— G 2.5/25 000

Номер DIN: 1835/B
Цанга 
ER DIN 6499

Номер DIN: 1835/E

Указатель по информационным изображениям для цельных концевых фрез (продолжение)
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Основной каталог продукции Kennametal «Инновации

Компания Kennametal с гордостью представляет новейший каталог
«Инструментальные системы Kennametal», включающий в себя новую
систему KM4X™, обеспечивающую высочайшую производительность
станка и позволяющую обрабатывать наиболее труднообрабатываемые
материалы. Ассортимент включает разнообразные типы крепления
инструмента, от быстросменной системы KM™ стандарта ISO до
стандартной оснастки торговой марки ERICKSON™ с хвостовиками 
HSK, DV, BT, CAT, патроны с термозажимом, гидравлические и
цанговые патроны, а также универсальные державки, полностью
отвечающие вашим индивидуальным потребностям.

За дополнительной информацией обращайтесь к вашему
региональному официальному дистрибьютору или посетите 
наш сайт www.kennametal.com
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2013»

Основной каталог продукции Kennametal «Инновации

Kennametal с гордостью представляет основной каталог продукции «Мастер каталог 2013», 

в котором представлены все наши стандартные инструменты для фрезерования, обработки

отверстий и точения. В этом каталоге Kennametal собран весь спектр металлообрабатывающего

инструмента, рекомендации по применению, руководства по выбору инструмента и техническая

информация, предназначенные для ключевых сегментов промышленности и дополненные широким

ассортиментом услуг, поддерживающих эту концепцию.

Весь инструмент Kennametal в одном издании, на более чем 2000 страниц! Ознакомьтесь с 

полным ассортиментом вращающегося и невращающегося инструмента в нашем новом

основном каталоге 2013! Загрузите версию для ДЮЙМОВОЙ или МЕТРИЧЕСКОЙ системы с

www.kennametal.com, или запросите печатный экземпляр!



группа
материала

P0

P1

P2

P3

P4

P5

P6

M1

M2

M3

K1

K2

K3

N1

N2

N3

N4

N5

N6

N7

S1

S2

S3

S4

H1

H2

H3

H4

описание состав

предел
прочности на

разрыв RM
(МПа)*

твердость
(HB)

твердость
(HRC)

номер 
материала

Низкоуглеродистая сталь, длинная стружка

Низкоуглеродистая легкообрабатываемая сталь,
короткая стружка

Средне- и высокоуглеродистая сталь

Легированные и инструментальные стали

Легированные и инструментальные стали

Ферритные, мартенситные и дисперсионно-
твердеющие нержавеющие стали

Высокопрочные ферритные, мартенситные и
дисперсионно-твердеющие нержавеющие стали

Аустенитная нержавеющая сталь

Высокопрочная аустенитная и литая нержавеющая
сталь

Дуплексная нержавеющая сталь

Серый чугун

Низко- и среднепрочный ковкий чугун (чугун с
шаровидным графитом) и чугун с вермикулярным
графитом (CGI)

Высокопрочный ковкий чугун и отпущенный ковкий
чугун (ADI)

Деформируемые алюминиевые сплавы

Низкокремнистые алюминиевые сплавы и магниевые
сплавы

Высококремнистые алюминиевые сплавы и
магниевые сплавы

Сплавы на основе меди, латуни, цинка, с
обрабатываемостью материала в диапазоне 70–100

Нейлон, пластик, резина, смолы и фенольные смолы,
стекловолокно

Углеродный, графитовый композиты, полимеры,
армированные углеродным волокном (CFRP)

Композитные материалы с металлической матрицей
(MMC)

Жаропрочные сплавы на основе железа

Жаропрочные сплавы на основе кобальта

Жаропрочные сплавы на основе никеля

Титан и титановые сплавы

Закаленная сталь

Закаленная сталь

Закаленная сталь

Закаленная сталь

C <0,25%

C <0,25%

C >0,25%

C >0,25%

C >0,25%

—

—

<530 <125 —

<530 <125 —

>530 <220 <25

600–850 <330 <35 

850–1400 340–450 35–48

600–900 <330 <35 

900–1350 350–450 35–48

—

C15, Ck22, ST37-2, S235JR, 9SMnPb28, GS38

ST52, S355JR, C35, GS60, Cf53

16MnCr5, Ck45, 21CrMoV5-7, 38SMn28

100Cr6, 30CrNiMo8, 42CrMo4, C70W2, S6525,
X120Mn12

100Cr6, 30CrNiMo8, 42CrMo4, C70W2, S6525,
X120Mn12

X102CrMo17, G-X120Cr29

—

—

—

<600 130–200 —

600–800 150–230 <25

<800 135–275 <30

X5CrNi 18 10, X2CrNiMo 17 13 2, 
G-X25CrNiSi18 9, X15CrNiSi 20 12

X2CrNiMo 13 4, X5NiCr 32 21, 
X5CrNiNb 18 10, G-X15CrNi 25-20

X8CrNiMo27 5, X2CrNiMoN22 5 3, 
X20CrNiSi25 4, G-X40CrNiSi27 4

—

—

—

125–500 120–290 <32

<600 130–260 <28

>600 180–350 <43

GG15, GG25, GG30, GG40, GTW40

GGG40, GTS35

GGG60, GTW55, GTS65

—

Si <12,2%

Si > 12,2%

— — —

— — —

— — —

AIMg1, AI99.5, AICuMg1, AICuBiPb, 
AIMgSi1, ALMgSiPb

GAISiCu4, GDAISi10Mg

G-ALSi12, G-AlSi17Cu4, G-AISi21CuNiMg

—

—

—

— — —

— — —

— — —

CuZn40, Ms60, G-CuSn5ZnPb, CuZn37,
CuSi3Mn

Lexan®, Hostalen™, Polystyrol, Makralon®

CFK, GFK 

— — — — —

— 500–1200 160–260 25–48 X1NiCrMoCu32 28 7, X12NiCrSi36 16, 
X5NiCrAITi31 20, X40CoCrNi20 20

— 1000–1450 250–450 25–48 Haynes® 188, Stelllite® 6,21,31

— 600–1700 160–450 <48 INCONEL® 690, INCONEL 625, 
Hastelloy®, Nimonic® 75 

— 900–1600 300–400 33–48 Ti1, TiAI5Sn2, TiAI6V4, TiAI4Mo4Sn2

— — — 44–48 GX260NiCr42, GX330NiCr42, GX300CrNiSi952,
GX300CrMo153, Hardox® 400

— — — 48–55 —

— — — 56–60 —

— — — >60 —

P
M
K
N
S
H

Сталь
Нержавеющая сталь
Чугун
Цветные металлы
Жаропрочные сплавы
Закаленная сталь

Классификация
обрабатываемых 
материалов • DIN



Информация по безопасности

Kennametal, стилизованные изображения K, A3, A4, Beyond, Beyond BLAST, Beyond Drive, Beyond Shield, DFC, DFR, DFT, Dodeka, Drill Fix, Erickson, Fix-Perfect, GOmill, Green
Box, HARVI, HARVI I, HARVI II, HARVI III,K605, KB1340, KB1630, KB5610, KB5625, KB5630, KBH20, KBK35, KC522M, KC643M, KC7140, KC7225, KC725M, KC7315, KC7320, KC7410,
KC7512, KC7515, KC7542, KCK10, KCM15, KCP15, KCPK15, KCPK30, KCPM15, KCSM15, KCU10, ,KCU25 KCU40, KCU45, KD1400, KD1405, KD1425, Kenclamp, Kendex, KenFeed, 
KenFeed 2X, Kenloc, Kenna Perfect, Kennametal Conforma Clad, Kennametal Extrude Hone, KenTIP, KM, KM Micro, KM-LOC, KM-LOC II, KM-TS, KM4X, KP6505, KP6525, KSEM, KSEM
PLUS, KSOM, KSRM, KSSM, KT325, KYK10, KYK25, KYS25, KYS30, KYS40, MaxiMet, Mill 1, Mill 1-7, ModBORE, RHM, RHM-E, RIQ, RIR, RMB, RMB-E, RMS, Rodeka, Romicron, SEFAS,
SIF, Stellite, ToolBOSS, Top Notch, Whistle Notch являются торговыми марками компании Kennametal, Inc. и поэтому используются в настоящем документе. Отсутствие
наименования изделия, наименования услуги или логотипа в данном списке не означает отказа от прав на торговую марку 
Kennametal или иных прав интеллектуальной собственности на данное наименование или логотип.

Astroloy™ является торговой маркой компании Svedala Industries, Inc. Corporation.
Discaloy™ является торговой маркой компании Westinghouse Electric Corporation.
Hastelloy ® и Haynes ® являются зарегистрированными торговыми марками компании Haynes International, Inc. Corporation.
INCOLOY ® является зарегистрированной торговой маркой компании Inco Alloys International, Inc.
INCONEL ®, Monel ®, NIMONIC ®, и UDIMET ® являются зарегистрированными торговыми марками компании Special Metals Corporation.
INVAR ® является зарегистрированной торговой маркой компании Imphy Alloys Joint Stock Company.
iPad ® является торговой маркой компании Apple Inc., зарегистрированной в США и других странах.
iTunes ® является торговой маркой компании Apple Inc., зарегистрированной в США и других странах.
PACO ™ является торговой маркой компании Baltimore Aircoil Company, Inc.
QR Code является зарегистрированной торговой маркой компании Denso Wave Incorporated.
SAFE-λOCK ™является торговой маркой компании Haimer GmbH.
Weldon ® является зарегистрированной торговой маркой компании Weldon Tool Company.

©Copyright 2013 by Kennametal Inc., Латроб, Пенсильвания 15650. Все права защищены.

ОСНОВНЫЕ РЕКОМЕНДАЦИИ ПО ТЕХНИКЕ БЕЗОПАСНОСТИ
Прочтите перед началом работы с инструментом из этого каталога!
Опасность вылета металлической стружки:

Современные операции металлообработки проходят на очень высоких скоростях, с высокими температурами и усилиями резания. Поэтому 
в процессе обработки не исключено вылетание из зоны резания очень горячей стружки на высокой скорости. Также может произойти вылет
элементов инструментальной наладки при их несоответствующем закреплении, по причине износа некоторых деталей или под действием
чрезмерных нагрузок. 

Меры предосторожности: 

• Во время работы на металлорежущих станках или находясь вблизи них всегда используйте соответствующие индивидуальные средства
защиты, в том числе защитные очки.

• Всегда проверяйте наличие защитного кожуха на станке.

Опасность при вдыхании и попадании на кожу токсичных веществ:

Шлифование поверхностей режущих инструментов, изготовленных из твердых сплавов или других современных материалов,
сопровождается выделением пыли и паров, содержащих частицы металла. Вдыхание токсичных паров или пыли, особенно в течение
длительного периода времени, может вызвать острые или хронические заболевания дыхательных путей или иным образом негативно
сказаться на здоровье. Воздействие пыли и паров может вызвать раздражение глаз, кожи и слизистых оболочек, а также осложнить
имеющиеся кожные заболевания.

Меры предосторожности:

• При шлифовании всегда надевайте защитную дыхательную маску и защитные очки. 

• Обеспечивайте достаточную вентиляцию, а также собирайте и правильно утилизируйте пыль, пары и шлам после шлифования.

• Избегайте кожного контакта с пылью и парами.

Для получения дополнительной информации изучите соответствующий паспорт безопасности по обращению с материалами,
предоставляемый компанией Kennametal, и «Общие положения по технике безопасности и охране труда» (часть 1910, раздел 29 Кодекса
федеральных правил США).

Эти инструкции по технике безопасности носят общий характер. Существует огромное количество факторов, влияющих на процесс
механической обработки, и невозможно предусмотреть все возможные ситуации. Техническая информация, содержащаяся в этом каталоге,
и рекомендации по работе на металлорежущем оборудовании могут оказаться неприменимыми к вашей конкретной операции. Для
получения дополнительных сведений обращайтесь к брошюре Kennametal Metalcutting Safety, которую можно заказать бесплатно по
телефону (724) 539-57-47 или факсу (724) 539-54-39. По вопросам эксплуатационной безопасности изделий и защиты окружающей среды
обращайтесь в Corporate Environmental Health and Safety Office по телефону (724) 539-50-66 или факсу (724) 539-53-72.



ЦЕНТРАЛЬНЫЙ ОФИС И ОФИСЫ В РАЗЛИЧНЫХ СТРАНАХ МИРА

Kennametal Inc.

1600 Technology Way
Латроб, Пенсильвания 15650 США
Телефон: 800.446.7738 (United States and Canada)
Электронная почта: ftmill.service@kennametal.com

ОФИС В ЕВРОПЕ

Kennametal Europe GmbH

Rheingoldstrasse 50

CH 8212 Neuhausen am Rheinfall
Швейцария
Телефон: 41.52.6750.100
Электронная почта: neuhausen.info@kennametal.com

ОФИС В АЗИАТСКО-ТИХООКЕАНСКОМ РЕГИОНЕ

Kennametal (Singapore) Pte. Ltd.

3A International Business Park

Unit #01-02/03/05, ICON@IBP
Сингапур 609935
Телефон: 65.6265.9222
Электронная почта: k-sg.sales@kennametal.com

ОФИС В ИНДИИ

Kennametal India Limited

8/9th Mile, Tumkur Road
Бангалор - 560 073
Телефон: 91.80.2839 4321
Электронная почта: bangalore.information@kennametal.com 

КАТАЛОГ «ИННОВАЦИИ»

www.kennametal.com

©2013 by Kennametal Inc., Латроб, Пенсильвания 15650 США
Все права защищены. l  A-13-03143RU


